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【57】申請專利範圍
1.　一種抽液系統，用以抽取一切削液及輸出該切削液至一刀具，該抽液系統包含：
一抽液裝置，具有一輸出液壓值且包含一幫浦、一馬達、一壓力感測器及一控制器；該

馬達具有一轉速且連接該幫浦，該馬達用以驅動該幫浦以該輸出液壓值輸送該切削液至

該刀具；該壓力感測器用以感測該輸出液壓值且對應輸出一感測訊號；該控制器電性連

接該壓力感測器及該馬達；

一主控制裝置，電性連接該控制器，該主控制裝置根據該刀具的至少一加工製程輸出一

控制指令，該控制指令包含至少一加工參數組，該至少一加工參數組包含一目標液壓

值；

其中，該控制器接收該控制指令及該感測訊號，當該控制器根據該控制指令及該感測訊

號判斷該輸出液壓值大於該至少一加工參數組的該目標液壓值時，該控制器根據該輸出

液壓值降低該馬達的該轉速，當該控制器根據該控制指令及該感測訊號判斷該輸出液壓

值低於該至少一加工參數組的該目標液壓值時，該控制器根據該輸出液壓值提高該馬達

的該轉速，使該輸出液壓值符合該至少一加工參數組的該目標液壓值。

2.　如請求項 1所述之抽液系統，其中該至少一加工參數組包含一操作時間，該控制器根據
該至少一加工參數組於該操作時間中控制該馬達的該轉速，使該輸出液壓值於該操作時

間中符合對應的該目標液壓值。

3.　如請求項 2所述之抽液系統，其中當該刀具的該至少一加工製程為複數個時，該至少一
加工參數組的數量為複數個，該控制指令包含一操作順序，該控制器根據該操作順序及

各該加工參數組控制該馬達的該轉速，使該輸出液壓值依照該操作順序於各該操作時間

中符合對應的各該目標液壓值。

4.　如請求項 1所述之抽液系統，其中該至少一加工參數組包含一預警時間，當該控制器持
續該預警時間判斷該輸出液壓值不符合對應的該目標液壓值時，該控制器根據該輸出液

壓值輸出一警示至該主控制裝置。

5.　如請求項 4所述之抽液系統，其中該至少一加工參數組包含一液壓上限值及一液壓下限
值，該液壓上限值大於對應的該目標液壓值，該液壓下限值小於對應的該目標液壓值；

當該輸出液壓值等於或大於該液壓上限值，或是該輸出液壓值等於或小於該液壓下限值

時，該控制器控制該馬達停止運作。

圖式簡單說明
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圖 1為本創作一較佳實施例之抽液系統的示意圖。
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